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© Mehrschichtiger Aufzelchnungstrager, insbesondere 
Auswelskarte, bestehend aus mlndestens einem Datentrager 
(1) mit anwendungsneutralen und anwendungsbezogenen Da- 
ten, insbesondere mit einem Abbild des berechtigten Benut- 
zers. 
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Der Datentrager weist ein sicherungstechnisch hochwer- 
tiges Druckbiid, beispielswelse ein Guillochenmuster auf und 
'die anwendungsbezogenen Daten (6, 7, 8, 9^ 10) sihd auf den 
Datentrager mittels eines elektrofotografischen Verfahrens, 
also durch Xerographle oder durch die Zinkoxid-Elektrofoto- 
grafie aufkopiert. Auf der die Daten tragende Vorderseite des 
Datentragers (1) 1st eine durchsichtlge Deckfolie aufgeWebt 
oder auf geschweiBt. 
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Die Erfindung betrifft einen mehrschichtigen Aufzeich- 
nungstrSger, insbesondere eine Ausweiskarte, bestehend 
aus mindestens einem Datentrager, auf dem anwendungs- 
neutrale und anwendungsbezogene Daten, insbesondere 

5 ein Abbild des berechtigten Benutzers vorgesehen sind 
und wenigstens einer auf der die Daten tragenden Vor- 
derseite des Datentragers aufgeklebten oder aufge- 
schweiBten durchsichtigen Deckfolie. Die Erfindung 
betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines 

10 solchen Auf zeichnungstragers . 

Die Verwendung von Ausweiskarten, Kreditkarten , Ein- 
kaufskarten etc. nimmt standig zu. Neben allgemeinen 
Daten sind derartige Auf zeichnungstrager auch mit 

15 personenbezogenen Daten versehen, die eine Identi- 
fizierung des berechtigten Benutzers eines solchen 
Auf zeichnungstragers ermoglichen. Ein in diesem Zu- 
sammenhang gern verwendetes Identif izierungsmerkmal 
ist ein Lichtbild des Benutzers. Ura den Auf zeichnungs- 

20 trager f alschungssicher zu machen, mlissen besondere 
Vorkehrungen getroffen werden, tun das Lichtbild un- 
losbar mit dem Trager zu verbinden. 

Aus der US-PS Nr. 35 33 176 ist bereits eine Ausweis- 
25 karte mit Papierinlett bekannt, das mit einer Foto- 
emulsion beschichtet ist. Zusammen mit den erf order- 
lichen Daten wird auch ein Abbild des Benutzers durch 
eine entsprechende Belichtung auf die Fotoschicht 
aufgebracht, die durch eine durchsichtige Deckfolie 
30 geschutzt sein kann. 
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Zur Herstellung einer derartigen Ausweiskarte sind 
Spezialpapiere erf order lich, die eine aufwendige 
Lagerhaltung erfordern und deren Handhabung umstand- 
lich ist, so miissen diese Papiere vor Licht geschutzt 
in einer Dunkelkammer lagern. Zum Aufbringen der Daten 
und des Bildes sind teure Spezialvorrichtungen erfor- 
derlich, die fur keinen anderen Zweck einsetzbar sind 
und daher fur Kleinserien und Kleinanwender unrentabel 
sind. Der Sicherheitswert dieser bekannten Ausweis- 
karte ist nicht allzu hoch einzuschatzen, da durch die 
Emulsionsschicht eine innige Verbindung zwischen Deck- 
folie und dem Papier inlett verhindert wird, so daB ein 
Auftrennen moglich ist. Totalfalschungen sind fur 
Fachleute relativ einfach moglich, da die angewendete 
Technologie in einem f otograf ischen Labor fur Einzel- 
exemplare leicht nachvollzogen werden kann. 

Aus der US-PS 37 32 640 ist bereits eine Ausweiskarte 
bekannt, bei der ein Bild des Benutzers auf einer auf 
einem TrSger auf gebrachten lichtempf indlichen Schicht 
auf lithografischem Wege erzeugt wird, so daB keine 
tibliche f otograf ische Entwicklung erforderlich ist. 
Die Belichtung erfolgt bei dem beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiel durch UV-Licht, so daB Papier und Suspen- 
sionsschicht gegen Tages licht unempf indlich sind. 
Nachteilig sind jedoch die zahlreichen Verfahrens- 
schritte und aufwendigen Vorr ichtungen , die gegebenen- 
falls fur eine GroBserie vertretbar, fur Kleinserien 
jedoch unrentabel sind. Totalfalschungen sind relativ 
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einfach, da die angewandte Technologie allgemein zu- 
ganglich ist und der Trager nicht speziell abgesichert 
werden kann. Die Vorsehung von Hintergrundmustern oder 
eines Mehrf arbendruckbildes ist problematisch. 

5 

Man kann den Herstellungsaufwand fur derartige Aus- 
weiskarten reduzieren, wenn man eine belichtete Film- 
folie direkt mit einer beschrif teten Kunststof f olie 
verbindet bzw. kaschiert. Eine derartige Ausweiskarte 

10 ist aus der US-PS 31 52 901 bekannt. Auch bei dieser 

Losung erfordert die Erstellung der Filmfolie weiterhin 
fototechnische MaBnahmen, wie Arbeiten in der Dunkel- 
kammer. Durch das Fehlen eines mit entsprechenden Echt- 
heitsmerkmalen ausgestatteten Papierinletts wird der 

15 Sicherheitswert der Ausweiskarte beeintrachtigt . Total- 
falschungen sind relativ einfach dur chzuf iihren , da 
die entsprechende Technologie leicht zuganglich ist. 

Aus der DE-AS 21 63 943 ist auch bereits eine Ausweis- 
20 karte bekannt, bei der eine belichtete und mit einem 
Farbpulver bestaubte fotoleitf ahige Schicht als Daten- 
trager direkt in die Ausweiskarte einkaschiert ist. 
♦ Die Daten einschlieBlich eines Bildes des Benutzers 
werden auf der fotoleitf ahigen Schicht zunachst als 
25 latentes Ladungsbild erzeugt, anschlieBend durch ein 
Farbpulver (Toner) sichtbar gemacht und dieses Bild 
durch Uberkleben mit einer Folie fixiert. 
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Wegen des auBerordentlich aufwendigen Kartenaufbaus 
(bis zu 7 Schichten) und der komplizierten Spezial- 
vorrichtungen, die fiir die Ausweiskartenherstellung 
notwendig sind, eignet sich das bekannte Verfahren 

5 nicht zur Herstellung kostengiinstiger Ausweiskarten 
in Kleinserien, die individuell an Benutzerwiinsche 
angepaBt sind. Der hohe technologische Aufwand des 
Verfahrens erfordert praktisch eine zentrale Herstellung. 
Das Vorhandensein der diversen Schichten wie Fotohalb- 

Q leiter, metallische Sperrschicht etc. begiinstigt eine 
Manipulation der Karte, beispielsweise durch Spaltung. 
Das Laminat dvirfte dartiberhinaus im Gebrauch nicht 
sehr widerstandsfShig sein. 

5 Obwohl der Sicherheitswert bekannter Ausweiskarten 
fvir verschiedene Anwendungsfalle wie als Firmenaus- 
weise, Clubausweise etc. vollig ausreichend ist, ge- 
statten die aufwendigen Herstellverfahren und -vor- 
richtungen nur eine zentrale Herstellung. Die dezen- 
trale Herstellung von Kleinserien vor Ort, sowie eine 
Nachfertigung von Einzelkarten ist infolge 
der dazu erforderlichen Spezialvorrichtunqen und der 
Vielstufigkeit des Verfahrens nicht m6glich. Durch die 
Verwendung allgemein tiblicher Techniken sind im Prinzip 
Totalfalschungen fiir den Fachraann moglich. 



Der Sicherheitswert aller bekannten Ausweiskarten wird 
durch das Verfahren zur Datenaufbringung gepragt. Dieses 
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somit notwendigerweise aufwendige Verfahren erlaubt 
keine Abanderung oder Anpassung an bestimmte Anwender- 
bedtirfnisse. 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine 
Ausweiskarte zu schaffen, die zwar einerseits einen 
hohen Sicherheitswert hat, die aber andererseits eine 
individuelle Anpassung an bestimmte Anwenderbediirfnisse 
gestattet . 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im Kenn- 
zeichen des Hauptanspruchs angegebenen Merkmale gelSst. 
Dabei wird von der Erkenntnis ausgegangen, daB der 
Sicherheitswert der Ausweiskarte durch den standard- 
maBig vorbereiteten neutralen DatentrSger, beispiels- 
weise ein mit Wasserzeichen, Sicherheitsf aden, Guillochen- 
hintergrund und Stahltiefdruck versehenes Sicherheits- 
papier garantiert wird und daB die Personalisierung 
des AufzeichnungstrSgers mittels handelsiiblicher Foto- 
kopier- und Kaschiervorrichtungen an nahezu beliebiger 
Stelle erfolgen kann. Die Erfindung gestattet somit 
eine Trennung der sicherheitstechnischen und der an- 
wenderbezogenen Aspekte . 

Vortex lhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspruche. 

Nachfolgend ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung an- 
hand der beigefugten Zeichnung beispielsweise beschrie- 
ben. Darin zeigen: 
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einen neutralen Bogen Sicherheitspapier als 
Datentrager init gestrichelt angedeuteten 
Stanzlinien fiir die Ausweiskarten, 

eine fertige Ausweiskarte, 

eine Vorlage mit personenbezogenen Daten, die 
durch einen Kopiervorgang auf den Datentrager. 
ubertragen werden. 

Das in Fig. 1 schematised* gezeigte Sicherheitspapier 1 
ist mit einem Sicherheitsf aden 2, einem Wasserzeichen 4 
und einem Hintergrunddruck 3, beispielsweise einem 
Guillochentiefdruck, ausgestattet . Derartiges Sicher- 
heitspapier kann in spezialisierten Papier fabriken nach 
gewerbeunublichen Verfahren in relativ groBen Mengen 
hergestellt werden. Das Sicherheitspapier ist fiir alle 
Ausweiskarten gleich, so daB wegen der sich daraus er- 
gebenden groBen Stiickzahlen der Stiickpreis gering gehalten 
werden kann. Die Herstellung des Papiers / unter Beruck- 
sichtigung der SicherheitsmaBnahmen, die bei der Ferti- 
gung von Wertpapieren ublich sind, gewahrleistet eine 
hohe Sicherheit gegen Diebstahl. 

Das Bedrucken des Sicherheitspapiers mit gewissen 
Standardhintergrundmustern, von denen es nur einige 
verschiedene Typen zu geben braucht, mit einem sicher- 
heitstechnisch hochwertigen Druck erfolgt in einer 
darauf spezialisierten Wertpapierdruckerei . Bedingt 
durch die weiterhin hohen Stiickzahlen erhoht auch 



Fig. 1 

Fig. 2 
Fig. 3 
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der anspruchsvolle Hintergrunddruck die Stuckkosten 
nur geringfugig. 

Das Sicherheitspapier 1 stellt demnach eine Art Halb- 
5 zeug dar, das mit relativ hohem Aufwand gefertigt 

wird, da es aber noch anwendungsneutral ist und somit 
in groBen Stuckzahlen vorliegt, ist der Aufwand pro 
Stuck bezogen vertretbar. Durch die zentrale Herstellung 
kann eine hohe Sicherheit gegen Diebstahl gewahrleistet 
1 0 werden . 

Das Sicherheitspapier 1 wird vorzugsweise im Format 
DIN A4 wegen seiner spateren Verwendung in einem han- 
delsiiblichen Kopiergerat hergestellt. Aus einem der- 
15 artigen Bogen konnen raehrere Ausweiskarten ausgestanzt 
werden, wobei das Format beliebig ist. Die strich- 
lierte Linie 5 deutet eine s pater e Stanzlinie an. 

In Fig. 3 ist eine Kopiervorlage in Form einer Maske 
20 11 gezeigt, die der Personalisierung des Ausweis- 

kartenrohlings dient. Das Format der Maske entspricht 
vorzugsweise dem des Bogens 1 ,• es weist deckungsgleich 
die gleiche Nutzenzahl wie der Bogen 1 auf. In der Praxis 
wird diese Maske als Fonnblatt ausgebildet, in das 
25 die .Daten des Karteninhabers rait Schreibmaschine Oder 
handschriftlich eingetragen werden. 

Die Maske weist einen Bereich 12 auf, in den ein Foto 
14 des Ausweiskarteninhabers eingeklebt werden kann. 
30 Weiterhin einen Bereich 15 fur die Unterschrift 6 des 
Ausweiskarteninhabers , wie weitere Bereiche 7,8 und 
10 fur Firraenname und weitere Inf ormationen zur Identi- 
fizierung des Ausweiskarteninhabers. 
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Gewisse Teile der bezogenen Daten r z.B. Firmenname, 
Firmenzeichen etc. konnen auch mittels einer weiteren 
Folienmaske mitkopiert werden, so dafi das Aufdrucken 
auf die Maske 11 entfallt. Bestimrote Teilserien 
innerhalb einer Gesamtserie konnen mit Hilfe der- 
artiger weiterer Masken hinsichtlich bestimmter 
Inf ormationen gleich gestaltet werden. Beispiele 
dafiir sind Abteilungen, Zweigstellen oder Bereiche 
einer Firma. 

Die Masken 1 1 konnen im Of f set-Druckverf ahren bei 
beliebigen Stuckzahlen kostengiinstig in den verschie- 
dens ten Variationen hergestellt werden , so daB das 
Aussehen der endgttltigen Ausweiskarten trotz nur 
weniger Rohlingstypen nahezu beliebig geandert werden 
kann . 

Die Herstellung der Ausweiskarten erfolgt derart, daB 
die Sicherheitspapierbogen 1 vom Kunden in die Papier- 
magazine vorhandener Kopiergeirate eingelegt werden. 
Die Vorlage oder Maske 11 wird auf das Kopierf enster 
des Gerates aufgelegt und sSmtliche Daten einschlieB- 
lich des Bildes 14 werden durch einen normalen Kopier- 
vorgang auf den Bogen 1 iibertragen. 

Unmittelbar nach dem Kopiervorgang werden die derart 
personalis ierten Rohlinge je nach Sttickzahl entweder 
zentral beim Ausweiskartenhersteller oder in Einzel- 
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kartenkaschiergeraten beim Anwender mit einer durch- 
sichtigen Deckfolie kaschiert. Wenn die Kaschierung 
nicht in Mehrnutzenbogen stattfindet, mussen die Aus- 
weiskarten vor dem Kaschieren ausgestanzt werden. 
Andernfalls erfolgt die Stanzung nach dem Kaschieren. 

Da handelslibliche Kopiergerate die Papieroberf lache 
kaschiertechnisch gesehen nicht verandern (keine 
Emulsionsschicht) , verbindet sich die Deckfolie hervor- 
ragend mit dem Datentrager und dem Farbpulver bzw. 
Toner, Eine Manipulation wie beispielsweise ein Heraus- 
losen des auf den Rohling aufkopierten Bildes 9 (Fig. 2) 
der fertig kaschierten Ausweiskarte kann praktisch aus- 
geschlossen werden. 

Die einzige Falschungsmoglichkeit besteht in einer 
unberechtigten Personalisierung neutraler bedruckter Original- 
Rohlinge r die jedoch durch eine entsprechend sichere 
Aufbewahrung beim Anwender verhindert werden kann. 
Auch eine Totalf alschung der sicherheitstechnisch hoch- 
wertigen bedruckten Papierrohlinge ist nicht moglich. 

Selbstverstandlich kdnnen statt der handelsiiblichen 
Schwarz-weiB-KopiergerMte auch Mehrf arbkopiergerate 
eingesetzt werden. 

Es ist dariiberhinaus of f ensichtlich, daB der Erfindungs- 
gedanke nicht nur bei Ausweiskarten, sondern ganz allge- 
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mein auch bei anderen, sicherungsbediirftigen Dokumenten, 
Wertpapieren, Aktien etc. anwendbar ist. Das Verfahren 
ist immer dann besonders vorteilhaft, wenn einerseits 
die FSlschungssicherheit und VerfSlschungssicherheit 
von Dokument und Daten sichergestellt sein muB, wenn 
aber andererseits die Aufbringung der individuellen 
Daten mit relativ einfachen Mitteln erfolgen soli. 
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Mehrschichtiger Auf zeichnungstrager , ins- 
besondere Ausweiskarte 



Patentanspriiche 



1. Mehrschichtiger Auf zeichnungstrager , insbesondere 
Ausweiskarte/ bestehend aus mindestens einem Datentrager, 
auf dem anwendungsneutrale und anwendungsbezogene Daten, 
insbesondere ein Abbild des berechtigten Benutzers vor- 
5 gesehen sind und mit wenigstens einer auf der die Daten 
tragenden Vorderseite des Datentragers aufgeklebten 
Oder auf geschweiBten durchsichtigen Deckfolie, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Datentrager (1) 
ein sicherungstechnisch hochwertiges , anwendungsneutrales 
10 Druckbild (3) aufweist, auf das die anwendungsbezogenen 
Daten (6, 7 f 8, 9, 10) mittels eines elektrof otograf i- 
schen Verfahrens aufkopiert sind. 
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2. Aufzeichnungstrager nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , da8 der Datentrager ein 
Sicherheitspapier (11) mit visuell und/oder maschinell 
prtifbaren Echtheitsmerkraalen (2, 3, 4) ist. 

5 

3. Verfahren zur Herstellung eines Auf zeichnungstragers 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich 
net, daB der bereits mit den anwendungsneutralen 
Daten versehene Datentrager in eine elektrofotograf i- 

10 sche Kopiervorrichtung eingelegt und die anwendungs- 
bezogenen Daten von einer Vorlage abkopiert und auf 
den Datentrager iibertragen werden und daB anschlieBend 
auf die Seite des Datentragers , welche die im Kopier- 
verfahren iibertragenen Daten tragt, eine durchsichtige 

15 Deckfolie aufgeklebt oder aufgeschweiBt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB auf der Vorlage die anwendungs- 
bezogenen Daten mehrerer Aufzeichnungstrager nebeneinan- 

20 der vorliegen und die Datentrager nach dem iibertragen 
entsprechend ausgeschnitten oder ausgestanzt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die Vorlage aus mehreren, uber- 

25 einandergelegten Folienmasken besteht, die je nach dem 
Individualisierungsgrad fur mehrere Aufzeichnungstrager 
gleich sein konnen. 
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Beschreibung 

Die Erflndung betrifft einen mehrschichtigen 
Aufzeichnungstrager, insbesondere eine Aus- 
weiskarte, bestehend aus mindestens einem mit 
Sicherheitsmerkmalen ausgestatteten Oaten- 
trager, auf dem anwendungsneutrale und anwen- 
dungsbezogene Daten des berechtigten Benut- 
zers vorgesehen sind, und mit wenigstens einer 
durchsichtigen Deckfolie, welche auf die daten- 
tragende Vorderseite des Datentragers aufgeklebt 
Oder aufgeschweisst ist, wobei der Datentraqer 
ein Sicherheitspapier ist, das als Echtheitsmerk- 
mal wenigstens ein sicherungstechnisch hoch- 
wertiges, anwendungsneutrales Druckbiid auf- 
weist Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur 
Hersteliung eines solchen Aufzeichnungstragers. 

Die Verwendung von Ausweiskarten, Kreditkar- 
ten, Einkaufskarten usw. nimmt standig zu. Neben 
allgemeinen Daten sind derartige Aufzeichnungs- 
trager auch mit personenbezogenen Daten ver- 
sehen, die eine Identifizierung des berechtigten 
Benutzers eines solchen Aufzeichnungstragers 
ermoglichen. Eine mdgliche AusfQhrungsform ei- 
ner Ausweiskarte zeigt die FR-PS 2 215 152. Dabei 
wird ein Paplertrager, der u.a. ein Wasserzeichen 
und ein aus dem Gebiet der Banknotenhersteilung 
bekanntes Druckbiid aufweist, mit den notwen- 
digen Informationen bedruckt und anschliessend 
einseitig Oder beidseitig mit einer transparenten 
Deckfolie aus Kunststoff uberzogen. Die in dieser 
Schrift beschriebene Ausweiskarte weist kein 
Uchtbiid des Benutzers auf. 

Aus der US-PS 3 533 176 ist eine Ausweiskarte 
mit Papierinlett bekannt, das mit einer Fotoemul- 
sion beschichtet ist Zusammen mit den erforderli- 
chen Daten wird auch ein Abbild des Benutzers 
durch eine entsprechende Beiichtung auf die Fo- 
toschtcht aufgebracht, die durch eine durchsich- 
tige Deckfolie geschutzt sein kann. 

Zur Hersteliung einer derartigen Ausweiskarte 
sind Spezialpapiere erforderlich, die eins aufwen- 
dige Lagerhaltung erfordern und deren Hand- 
habung umstandlich ist. So mussen diese Papiere 
vor Licht geschutzt In einer Dunkelkammer la- 
gern. Zum Aufbringen der Daten und des Bildes 
sind teure Spezialvorrichtungen erforderlich, die 
fur keinen anderen Zweck einsetzbar sind und 
daher fur Kleinserien und Kleinanwender unrert- 
tabei sind. Der Sicherheitswert dieser bekannten 
Ausweiskarte ist nicht allzu hoch einzuschitzen, 
da durch die Emulsionsschicht eine innige Verbin- 
dung zwischen Deckfolie und dem Papierinlett 
verhindert wird, so dass ein Auftrennen moglich 
ist Totalfalschungen sind fur Fachleute reiativ 
einfach moglich, da die angewendete Technologie 
in einem fotografischen Labor fur Einzelexem- 
plare leicht nachvollzogen werden kann. 

Aus der US-PS 3 732 640 ist bereits eine Aus- 
weiskarte bekannt, bei der ein Bild des Benutzers 
auf einer auf einem Trager aufgebrachten licht- 
empfindlichen Schicht auf lithografischem Wege 
erzeugt wird, so dass keine ubliche fotografische 
Entwicklung erforderlich ist Die Beiichtung erfolgt 
bei dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 



durch UV-Licht, so dass Papier und Suspensions- 
schicht gegen- Tageslicht unempflndlich sind. 
Nachteilig sind jedoch die zahlreichen Verfah- 
rensschritte und aufwendigen Vorrichtungen, die 

s qegebenenfalls fur eine Grossserie vertretbar, fur 
Kleinserien Jedoch unrentabel sind. Totalfal- 
schungen sind reiativ einfach, da die angewandte 
Technologie allgemein zuganglich ist und der Tra- 
ger nicht spezlell abgesichert werden kann. Die 

to Vorsehung von Hlntergrundmustern oder eines 
Mehrfarbendruckbildes ist problematisch. 

Man kann den Herstellungsaufwand fur derar- 
tige Ausweiskarten reduzleren, wenn man eine 
belichtete Filmfolie direkt mit einer beschrifteten 

is Kunststoff olie verbindet bzw. kaschiert Eine der- 
artige Ausweiskarte ist aus der US-PS 3 152 901 
bekannt Auch bei dieser Ldsung erfordert die 
Erstellung der Filmfolie weiterhin fototechnische 
Massnahmen, wie Arbeiten in der Dunkelkammer. 

20 Durqh das Fehlen eines mit entsprechende n Echt- 
heitsmerkmalen ausgestatteten Papierlnletts wird 
der Sicherheitswert der Ausweiskarte beeintrach- 
tigt Totalfalschungen sind reiativ einfach durch : 
zufuhren, da die entsprechende Technologie 

25 leicht zuganglich ist 

Aus der DE-AS 2 163 943 ist auch bereits eine 
Ausweiskarte bekannt, bei der eine belichtete und 
mit einem Farbpulver bestaubte fotoleitfahige 
Schicht als Datentrager direkt in die Ausweiskarte 

30 einkaschiert ist Die Daten einschliesslich eines 
Bildes des Benutzers werden auf der fotoleitfahi- 
gen Schicht zunachst als latentes Ladungsbild er- 
zeugt anschliessend durch ein Farbpulver (To- 
ner) sichtbar gemacht und dieses Bild durch 

35 • Clberkleben mit einer Folie fixiert 

Wegen des ausserordentlich aufwendigen Kar- 
tenaufbaus (bis zu 7 Schichten) und der kom- 
plizierten Spezialvorrichtungen, die fur die Aus- 
weiskartenherstellung notwendig sind, eignet sich 

40 das bekannte Verfahren nicht zur Hersteliung ko- 
stengunstiger Ausweiskarten in Kleinserien, die 
individueil an Benutzerwunsche angepasst sind. 
Der hohe technologische Aufwand des Verfahrens 
erfordert praktisch eine zentrale Hersteliung. Das 

45 Vorhandensein der diversen Schichten wie Foto- 
halbleiter, metallische Sperrschlcht usw. begun- 
stigt eine Manipulation der Karte, beispielsweise 
durch Spaltung. Das Laminat durfte daruber hin- 
aus im Gebrauch nicht sehr widerstandsfahig 

50 sein. 

Obwohl der Sicherheitswert bekannter Aus- 
weiskarten fur verschiedene Anwendungsfaile 
wie als Firmenausweise, Clubausweise usw. vol- 
llg ausreichend ist, gestatten die aufwendigen 
55 Herstellverfahren und -vorrichtungen nur eine 
zentrale Hersteliung. Die dezentrale Hersteliung 
von Kleinserien vor Ort sowie eine Nachfertigung 
von Einzelkarten ist infolge der dazu erforderli- 
chen Spezialvorrichtungen und der Vielstufigkeit 
60 des Verfahrens nicht moglich. Durch die Verwen- 
dung allgemein ublicher Techniken sind im Prin- 
zip Totalfalschungen fur den Fachmann moglich. 

Der Sicherheitswert aller bekannten Ausweis- 
karten wird durch das Verfahren zur Datenauf brin- 
es 9ung gepragt Dieses somit notwendigerweise 
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aufwendige Verfahren erlaubt keine Abanderung 
Oder Anpassung an bestlmmte Anwenderbedurf- 
nisse. 

Weiterhin sind Auswelskarten und Verfahren zu 
ihrer Herstellung bekannt, bei denen ein Abbild 5 
und evtl. weitere Daten auf elektrofotogratischem 
Weg in die Karte eingebracht werden. 

Die US-PS 4 006 050 beschreibt ein Verfahren, 
in dem das Abbild des Benutzers zunachst auf JQ 
einem separaten Zwischentrager elektrofoto- 
grafisch erzeugt wird. In einem weiteren Verfah- 
rensschritt wird dieser Zwischentrager In ein 
mehrschichtiges Kunststoffiaminat eingesetzt. 

In der US-PS 4 092 449 werden die Kartendaten J5 
auf eine leicht ablosbare Aussenschicht aufge- 
druckt oder auf elektrofotogratischem Weg aufge- 
bracht Dlese Aussenschicht besteht vorzugs- 
weise aus einer in mehreren Lagen aufgedruckten 
weissen Farbschicht, die sich bei einem Radier- 2Q 
versuch abidst. Dadurch soiien F§lschungsversu- 
che erkennbar werden, da nach Abrleb der weis- 
sen opaken Druckschicht die Druckbilder tiefer 
liegender Schichten sichtbar werden. 

Ein Verfahren, dass die elektrofotografische Er- 2S 
zeugung und Entwickiung eines Passbildes in ei- . 
ner mehrschichtigen Ausweiskarte vorsieht, ist 
aus der DE-OS 2 262 507 bekannt. Zur Erreichung 
dieses Ziels wird auf das Tragermaterfal - Kunst- 
stoff oder Papier - eine leitende Schlcht aus Alu- 3Q 
minium aufgedampft, der wiederum eine dielektri- 
sche Kunststoffschicht uberlagert ist. Ein elektro- 
statisch latentes Biid der zu identifizierenden Per- 
son wird auf diese dielektrische Schicht uber- 
tragen und mit einem Toner oder einem anderen 3g 
Entwickler entwickelt 

In ail diesen Verfahren werden die personen- 
identifizierenden Daten durchwegs auf spezielle 
Zwischenschichten aufkopiert, die entweder vor- 
ab mit anderen Kartenschichten verbunden sind 4Q 
oder anschliessend verbunden werden. 

Aufgrund dieses Schichtaufbaus und der ver- 
wendeten Materialien ist es verhaltnismassig ein- 
fach, die das Passbild tragende Schicht von der 
Kartenbasisschicht zu trennen und durch eine an- 4$ 
dere gefarbte Zwischen- und Deckschicht zu er- 
setzen. BeschSdigungen an der Kartenbasis- 
schicht sind auf diese Weise nichtfestzustellen, da 
die neu aufgebrachten Zwischen- und Deckschich- 
ten die Basisschicht vollstandig abdecken. 50 

Eine gegenuber der vorliegendervPatentanmel- 
dung als Stand der Technik im Sinne von Art 54 
(3) EPU zu wertende Veroffentlichung (EP-A- 
0012 374) sieht eine mehrschlchtige Ausweis- 
karte und ein entsprechendes Herstellungsverfah- 55 
ren vor, in dem die benutzerbezogenen Daten auf 
einen mit Sicherheitsmerkmalen ausgestatteten 
Kunststoff-Datentrager aufkopiert werden. Dieser 
Datentrager wird nach dem Kopierprozess zwi- 
schen zwei weitere transparente Kunststoffoiien eo 
einkaschiert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Ausweiskarte zu schaffen, die gegenuber den be- 
kannten Ausweiskarten einen wesentlichen hohe- 
ren Sicherheitswert aufweist, die aber gleichzeitlg 65 



eine individueile Anpassung an bestimmte An- 
wenderbedurfnisse gestattet 

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch 
die im Kennzeichen des Hauptanspruchs angege- 
benen Merkmale geldst Dabei wird von der Er- 
kenntnis ausgegangen, dass der Sicherheitswert 
der Ausweiskarte durch den standardmassig vor- 
bereiteten neutralen Datentrager, ein beispiels- 
weise mit Wasserzeichen, Sicherheitsfaden, Guil- 
tochenhintergrund und Stahltiefdruck versehenes 
Sicherheitspapier garantiert wird, und dass die 
Personalisierung des Aufzeichnungstragers mit- 
tels handelsublicher Fotokopier- und Kaschiervor- 
richtungen an nahezu beliebfger Stelle erfolgen 
kann. Die Erfindung gestattet somit eine Trennung 
der sicherheitstechnischen und der anwenderbe- 
zogenen Aspekte. 

Da die Herstellung und der Vertrieb von Sicher- 
heitspapieren unter standiger Kontrolle und stren- 
gen Sicherheitsvorkehrungen erfolgt, ist es fur 
einen Fiischer nahezu unmoglich, sich neutrate 
Sicherheitspapiere zu beschaffen. Der Falscher 
muss also das bereits mit aufkopierten Daten ver- 
sehene und mit Deckfolien geschutzte Sicher- 
heitspapier wiederverwenden. Da sowohi die Ent- 
fernung der Deckfolien als auch die Veranderung 
der aufkopierten Daten zur Zerstorung des Guil- 
loch-Druckbiides und des Sicherheitspapiers fun- 
re n, sind Manipuiationen leicht erkennbar. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
Gegenstand der Unteranspruche. 

Nachfolgend ist eine Ausfuhrungsform der Er- 
findung anhand der beigefugten Zeichnung bei- 
spielsweise beschrieben. Darin zeigen: 

Fig. 1 einen neutralen Bogen Sicherheitspapier 
als* Datentrager mit gestrichelt angedeuteten 
Stanzlinien fur die Auswelskarten, 
Fig. 2 eine fertige Ausweiskarte, 
Fig. 3 eine Vorlage mit personenbezogenen Da- 
ten, die durch einen Kopiervorgang auf den Da- 
tentrager ubertragen werden. 
. Das in Fig. 1 schematisch gezeigte Sicherheits- 
papier 1 ist mit einem Sicherheitsfaden 2, einem 
Wasserzeichen 4 und einem Hintergrunddruck 3, 
beispielsweise einem GulMochentiefdruck, ausge- 
stattet Derartiges Sicherheitspapier kann in spe- 
zialisierten Papierfabriken nach gewerbeunubli- 
chen Verfahren in relativ grossen Mengen- herge- 
stellt werden. Das Sicherheitspapier ist fur alle 
Ausweiskarten glelch^ so dass wegen der sich 
daraus ergebenden grossen Stuckzahlen der 
Stuckpreis gering gehalten werden kann. Die Her- 
stellung des Papiers, unter Berucksichtigung der 
Sicherheitsmasshahmen, die bei der Fertigung 
von Wertpapieren ublich sind, gewahrleistet eine 
hohe Sicherheit gegen Diebstahi. 

Das Bedrucken des Sicherheitspapiers mit ge- 
wissen Standardhintergrundmustem, von denen 
es nur einige verschiedene Typen zu geben 
braucht, mit einem sicherheitstechnisch hochwer- 
tigen Druck erfolgt in einer darauf spezialisierten 
Wertpapierdruckerei. Bedingt durch die weiterhin 
hohen Stuckzahlen erhoht auch der anspruchsvol- 
le Hintergrunddruck die Stuckkosten nur gering- 
fugig. 
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